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A stihlermatic

TRATAMENTO BIOLOGICO DE AGUAS
RESIDUARIAS PROCESSO STAHLERMATIC®

O Processo Stihlermatic® ¢é um tratamento biolégico
aerobio para esgotos e efluentes industriais, onde para
a degradagdo da matéria orgénica sédo utilizadas as
reacoes metabdlicas dos microrganismos aerébios,
principalmente as bactérias.

Para tanto o Processo Stdhlermatic® emprega a
composigdo dos processos de lodos ativados e o de
“Rotating Biological Contactor”, utilizando as reagdes de
metabolismo bacteriano que ocorrem no “mixed liquor”
do lodo ativo e no “fixed film” agregado a superficie
suporte das rodas que promovem a aeragdo € O
consequente fornecimento de oxigénio a biota.

A concentracdo de lodo ativado na biocamara é obtida
através dos mesmos principios utilizados nos
processos convencionais de lodos ativados, ou seja,
através do retorno de lodo. Tal fato possibilita diversas
combinagbes ao Processo Stdhlermatic® como
aquelas observadas nos processos de lodos ativados.

Soma-se a comprovada eficiéncia dos processos de
lodos ativados significativa parcela relativa a
degradacgdo ocorrida no “fixed film”, o que certamente
acarretara a elevagdo dos niveis de eficiéncia
observados a cada um dos processos quando operados
singularmente.
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A geometria especial das rodas possibilita o amplo
fornecimento do oxigénio necessario ao
desenvolvimento tanto da biota fixa como da suspensa.
A transferéncia ocorre imediatamente ao “fixed film”,
quando a roda estd emersa, ocasionando sua
saturacdo pelo ar atmosférico. No entanto, o
aprisionamento do ar nas camaras definidas pela
geometria das rodas ou tubos celulares, garante as
necessidades de agitagdo e oxigenagdo do “mixed
liquor” quando da imersdo.O Processo Stidhlermatic®
pode ser empregado em diversos segmentos da
Engenharia Sanitaria e Ambiental envolvendo os
seguintes processos: tratamento de esgotos de
pequenas comunidades; tratamento de efluentes
industriais organicos; como tratamento biol6gico
combinado a lodos ativados

convencionais, processos com nitrificagdo, processos
com desnitrificagcdo, eliminagdo biolégica de fésforo,
lagoas de estabilizagdo e ainda estabilizagdo aerdbia
de lodo.

Detalhe da Biocamara STM®
ETE- EMBOGUACU - Aguas de Paranagua
Paranagua - Parana

PRINCIPAIS VANTAGENS

» Remogo6es de DBOg superiores a 95%

* Possibilidade de nitrificagédo e desnitrificagao
* Possibilidade de bioestabilizagao de fésforo
* Possibilidade estabilizagao de lodo

* Modularidade

» Descentralizagdo do tratamento

« Baixo consumo de energia

« Baixa intensidade sonora

« Alto grau de automacéo

* Minimo de m&o-de-obra na operagao

* Baixos indices de manutengao

Comparagd#c oom outros sistemas de lodo ativado
Expmpla: 10.000 EP (Eguivaiente Populacional)
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